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CAMPOS DE INTERES

* Industria 4.0: sistemas ciber-fisicos de produccién (cyber physical
production systems)

* Industria 4.0: gemelo digital (digital twin)

* Ingenierfa de sistemas basado en modelos

* Ingenierfa asistida por computadora

* Disefio para seis-sigma



FORMACION ACADEMICA

* Ingeniero Mecanico y de Produccién, Technische Universitat Darmstadt, Alemania.

* Doctor en Ingenierfa, Rheinisch-Westfélische Technische Hochschule, Alemania

INVESTIGACION ACTUAL

* Desarrollo de una arquitectura para sistemas ciber-fisicos de produccion
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Director del Programa de Ingenieria Industrial

Divisién Académica de Ingenieria, Instituto Tecnoldgico Auténomo de
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Profesor de Tiempo Completo

Departamento Académico de Ingenieria Industrial y Operaciones,
Instituto Tecnoldégico Auténomo de México ITAM).

Profesor Visitante

Departamento Académico de Ingenierfa Industrial y Operaciones,
Instituto Tecnolégico Auténomo de México (ITAM).
Profesor de medio tiempo

Tecnolégico de Monterrey, Campus Santa Fe

Systems Simulation Engineer

Diabetes Care, Roche Diagnostics GmbH, Mannheim, Alemania
Systems Simulation Engineer

Diabetes Care, Roche Diagnostics GmbH, Burgdorf, Suiza
Ingeniero de Proyecto

WZ1, Rheinisch-Westfilische Technische Hochschule, Alemania
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